eHPU-Bewertung

Der neue Industriestandard in der Konstruktionsbewertung!?

Olaf Damitz, Volkswagen AG
Thomas Finsterbusch, MTM ASSOCIATION e.V.

Hamburg, 12.04.2022



M
Moderatoren L.

Olaf Damitz Thomas Finsterbusch

Dr.-Ing.
PT-G/F Leiter MTM-Akademie
+49-5361-9-42071 +49 151 17111805

olaf.damitz@volkswagen.de thomas.finsterbusch@mtm.org

inl>(

© MTM ASSOCIATION e. V.



1

Wofur steht die Abkurzung
eHPV?

L
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M
Einleitung - eHPV (engineered Hours Per Vehicle) L.

Technologieanteilan
Werkzentralfunktionen ]
« Taktausgleich

Planl!ng_, Methode, » Wartezeit/ Ausfallzeit
Zeitwirtschaft Verteilzeit

Instandhaltung

» Wegezeiten
+ Kdrperbewegungen
+Visuelle Kontrollen

Logistik N + Aufnehmen / Platzieren
Qualitat »Schrauben

Mehrzeit, Nacharbeit + Hilfsmittel verwenden

(T Prozesszeit

Planzeit @ [N == = |
eHPV (konzeptionell)

HPV Montagezeit Planzeit eHPV
[h/Fzg] [min/Fzg] [min/Fzg] [min/Fzg]

Zusammensetzung der Gesamtmontagezeit HPV (nach Harbour) und die Ableitung der Kennzahl eHPV.
(VDA Empfehlung 4812, S. 8)
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M
Kennzahl eHPV L.

Definition

Die Kennzahl eHPV misst den konstruktiv bedingten Arbeitsinhalt eines Fahrzeuges in
der Fahrzeugproduktion. Dieser setzt sich aus den Verbauaufwendungen aller Bauteile
des Fahrzeuges zusammen, welche hier in diesem Fall manuell verbaut werden. (Grafik
Folie 5, VDA Empfehlung 4812, S. 8)

Prinzip
= Der Mitarbeiter befindet sich am Einbauort, greift das richtige Bauteil und Werkzeug und verbaut
dieses.

= Eine Zeitreduktion ist bei definierten Bedingungen (Regelwerk) nur durch Produktanderungen
maoglich.

= Unter Berucksichtigung standardisierter Bedingungen ist die eHPV standort- und
stiickzahlunabhangig.

= Standortabhdngige Zeitanteile werden in der MV (Manufacturing Variable) zusammengefasst.
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Wann wird die eHPV
ermittelt?

L
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Anwendung der Kennzahl eHPV L
(Fremd-) Produktzerlegung Produktentwicklung
= Rlckschlisse auf den Montageaufwand eines = Bewertung von Bauteilen /- gruppen und deren
Bauteiles basierend auf der Zerlegung von Alternativen
Produkten = Ermittlung des Montageaufwandes und
= Festgelegte Vergleichsumfange und definierte Abschatzung auf deren Auswirkungen auf die
Fertigungstiefen Fertigung (Arbeits- und Fabrikorganisation)

= Targets fur neue Fahrzeugprojekte (Benchmark)

= Einzeluntersuchungen flr ausgewahlte Umfange /
Baugruppen

MTM-Zerlegeanalyse MTM-Konstruktionsanalyse

Weitere Informationen: VDA Empfehlung 4812
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eHPU-Bewertung - Der neue Industriestandard in der Konstruktionsbewertung!?
MTI\TI
MTM im Produktentstehungsprozess (PEP) L

Produktentwicklung Prozessentwicklung Betrieb und Verbesserung

Produktoptimierung » Arbeitsorganisation = Ermittlung von @ = SOP
sowie Uberpriifung und = Arbeitsgestaltung Referenzdaten / = Kontinuierliche
Beurteilung der _ Planungsstandards Verbesserun

_ _ = Arbeitsmethoden 9
= Montagefreundlichkeit, _ _ = Erprobung

. _ » Fertigungszeiten
» Prozessfahigkeit und = Bewertung
L = Austaktungen _ _
» Qualitatszielvorgaben o = Simulation
» Produktoptimierung Einarbeitun

z °

4 ProKon & eHPU

mmmmmdll Ergonomie - EAWS
Methoden und e eammmdl M TM-Prozessplanung
Werkzeuge

mmsmmmmd MTM-Analyse (versch. MTM-Prozessbausteinsysteme)
Know-How-Transfer P
Freigabe

Zerlegeanalyse Simulationsanalyse Planungsanalyse Ausfliihrungsanalyse

MTM-
Konstruktionsanalyse
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Wird aus der Kennzahl
eHPV die eHPU?

L




eHPU-Bewertung - Der neue Industriestandard in der Konstruktionsbewertung!?

1
MTM
Eine Kennzahl fiir unterschiedliche Produkte L
eHPA = Aulenspiegel
eHPU = Unit

eHPV = Vehicle
eHPT = Trockner
eHPW = Waschmaschine I

-
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Warum ist die Prozesssprache
MTM so bedeutend fur die
Ermittilung der eHPV/U?

L




Gesamtstruktur der anwendungsneutralen

MTM
MTM-Prozessbausteinsysteme L Jd
A
Arbeits- 6
vorgang MTM- = MTM- MTM-
e UAS LOG MEK
Vorgangs- 5 o2 — my | p— - E— .
folge £8 MTM- MTM- i 11k i ! o
Vorgangs- a © % ,HWD _SD L osvs |1 sw i|| MTM- | sve
schritt o= i HIE ! : i1 | Os I :
TA ! iH ! s L [ I ] [ .

Grund- oMy il Mzw roTT TETTTT 7 FoT 7

3 l if] : i evs | ||i evs ! | GVE |
vorgang e 1] ! — | [ I
Bewegungs- LA i L aw i
folge e | MTM-2
Grund-
bewegung 1 MVI Al o
Prozesstyp 1 2 3
Methodenniveau hoch mittel niedrig
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Prozessbausteinsystem

MTM-UAS®-Grundvorgange

MTM-UAS®

s > 20 | > 50 s > 20| > 50
Bewegungslange <20 | bis | bis Bewegungslange <20 | bis | bis
inem < 50 | <80 inem <50 | <80
Entfernungsbereich 1 2 3 Entfernungsbereich 1 2 3
1 2 3
Aufnehmen Kode I Hilfsmittel ha Kode 1 I 2 | 3
ang il T™U
"'a"r“ — ungefshr HA | 25| 45 | 65
all des all des
Aufnehmens| Platzierens lose HB 40 60 75
ungefshr | AA 20 | 35] s0 eng HE S0 ] 70 | 85
leicht lose AB 30 45 60
. eng AC 40 55 | 70 etatlgen Kode 1 2 3
ungefahr AD 20 45 60 einfach BA 10 25 40
schwierig fose AE 30 55 70 zusammengesetzt BB 30 45 60
eng AF 40 65 80
Hand voll | ungeféhr AG 40 65 80 Bewegungszyklen Kode 1 2 3
1K ungeféhr AH 25 45 55 eine Bewegung ZA 5 15 20
> bis 9 lose Al 40 65 75 Bewegungsfolge ZB 10 30 40
< 8 kg eng AK 50 75 85 Umsetzen und eine Bewegung | ZC 30 45 55
> 8 kg ungeféhr | AL 80 | 105 |115 Festmachen oder Lésen | ZD 20
bis lose AM 95 | 120 | 130
< 22 ke
g eng AN 120 | 145 1160 Kérperbewegungen Kode TMU
Gehen / m KA 25
Platzieren Kode 1 2 | 3 Beugen, Biicken, Knien KB 60
T™MU (incl. Aufrichten)
ungefahr PA 10 20 25 Setzen und Aufstehen KC 110
lose PB 20 30 | 35
eng PC 30 | 40 | 45 Visuelle Kontrolle VA 15

© MTM ASSOCIATION e. V.

MTM-UAS®-Standardvorgange
fur die Fahrzeugzerlegung

1 WTM ASSOCIATION 2. V.

MM Elbchaussee 352, D-22609 Hamburg eHPV
Telefon: +49 40 822 779-0
Telefax: +49 40 822 779-79 S‘ﬁ“da’d‘”"ﬁa"ge
contact@mtm.org aneRngasreing

2u falschen Ergebnissen.

Der Gebrauch dieser Tabellenwerte fuhrt ohne grindliche Ausbildung in MTM-UAS und MTM-eHPV-Expert

1 MTM ASSOCIATION e. V.
Elbchaussee 352, D-22609 Hamburg

M Telefon: +49 40 822 779-0

J Telefax: +49 40 822 779-79

contact@mm.org

Tl

M
L

eHPV

Standardvorgéinge
Fahrzeugzerlegung

Der Gebrauch dieser Tabellenwerte fahrt ohne griindiiche Ausbildung in MTM-UAS und MTM-eHPY-Expert

2u falschen Ergebnissen.

MTM-UAS Grundvorginge fiir die Fahrzeugzerlegung

eHPV-Standardvorgénge Fahrzeugzerlegung

starres Verkleidungsteil
Verkleidungsfolie

Jje 10x10 cm Flache mit Rastelementen
je 10x10 om Flache

Schlauchanschluss Code T™U EH
ohne Befestigungselement Z-3.0 90
Kupplung oh_ne _Slchenmq Z-A.KO 55
mit Sicherung Z-A.KHM 75

mit Befestigungselement Z-a. 244 +

B 1 Code
Aufnehmen und Platzieren cone — p—r— e
ungeféhr A s Engstelle zusétzlicher Stecker Z-EE.Z
leicht lose ) a5 weltere 50 cm Durchfadeln Z-EE.%
eng ac s5 e Kiein @ < 50 mm Z-ET. K
<1kg ungefahr a as 9108 @ > 50 mm z-ET..G
Schwierig lose Az s5 o Klein § < 15 mm 2-EBC.K
eng AF 65 Befestigung groB @ > 15 mm Z-EBC.G
Kabelbinder 2-EBK
ungefahr an a5 unlackiert 2-ERMD
> 1 kg bis < 8 kg lose Az [ Masseschuh | lackiert Z-ERML
eng ax 75 vormontiert 2-ERUV
ungefahr AL 105 Kontakienung | e Klein < 30 x 30 mm Z-ERE.K
> 8 kg bis < 22 kg lose AM 120 groB > 30 x 30 mm Z-ERE.G
eng an 145 Verregelungsstecker |- N < 3030 mm 2-BRV.K
ungefahr E 10 Code
lose E) 20 stopien Kiein @ < 20 mm 7-WDs . K
eng BC 30 groB 20mm < @ < 60 mm Z-%DS. G
eHPV-Standardvorgiinge Fahrzeugzerlegung 60 M, 6 = 1001w, Z-Woy
o T En Dichtung Karosserie Rollieren je 10 cm 2-WDK
Blech-/Kunststoffschraube z-suB 120 + Dichtung Tur / Kiappe je 10 cam Umfang 2-WDL
Gewindeschraubteil Kein < M10 %-SWGOK 160 + Dichtfolie je 10 am Umfang 2-WDF
mit Werkzeug | ohne Suchspitze gro > M10 %-5We0G 210 + Kiebeteil Code
i 2-swaK
Someetsi | en<wio | waew b rrr———
Bajonettverschiuss 2-8ET 75 iebeband lang > 20 cm 7-WRROL
von Hand ohne Suchspitze %-SKGO 125 genau kurz < 20 cm Z-WRRGK
Gewindeschraubteil wereren 2osncn 20 Taiig > 206w WKL
Gegenhalter 92nd 56 25 . angefihr Kiein = 10 x 10 cm Z-WRAUR
Verdrehmoglichkelt z-BV 35 autideber mittel < 20 x 20 cm 2-WRATM
Code T™MU | EH genau Kein < 10 x 10 em 2-WRAGK
Popniet z-Wmp 110 + mittel < 20 x 20 cm 2-WRAGH
Gewindeniet o SrgeaT e
(£3x3cm) | genau Z-WEPG
ahne Werkzeug ohne Ausrichtung Z-Weoo 65 Klein < 20 x 20 cm Z-WRDUK
it Ausrichmung, Lt Lo ungefahr mittel < 50 x 50 cm 2-WRDOM
mit Werkzeug mit Ausrichtung ¢ 7 WCMM 105 ¥ groB > 50 x 50 cm Z-WRDUG
Verkieidung Code T™MU | ER Kein < 20 x 20 cm 2-WRDGE

genau mittel < 50 x 50 cm Z-WEDGM
groB > 50 x 50 cm

rgénzungswert

T™MU

135
115
155

185

EH

+

EH

EH
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Urheberrechtlich geschitzt! - Nachdruck verboten!

© MTM ASSOCIATION e. V., 2017
Urheberrechtlich geschiitzt! - Nachdruck verboten!




_ |vm\7I
Prozessbausteinsystem MTM-UAS® L

Analysen werden nach einem festgelegtem Schema/Regelwerk (VDA Empfehlung, S. 29 - 44)

geschrieben:

1. z.B. Aufnehmen und Platzieren im Entfernungsbereich 2 und

2. vorgegebenen Rahmenbedingungen (z.B. keine Korperbewegungen im Sinne von Gehen, Blcken
Beugen, Hinsetzen und Aufstehen)

Das zeitliche Ergebnis dieser Analysen (eHPV) ist dem konstruktiv bedingten Anteil (k-
Anteil) der Fertigungszeit gleichzusetzen (MTM-Zerlegeanalyse).

Der MV- Anteil stellt die Differenz (p-Anteil) zum tatsachlichen Fertigungsablauf dar (MTM-
Ausfuhrungsanalyse).

In ihm werden Wege zu Bereitstellungen, Akkuwechsel, Wechsel von Behaltern und ahnlich
variierende Prozesseinfliisse beschrieben.

© MTM ASSOCIATION e. V. 14



M
Anwendungsbeispiel auf Basis von MTM-UAS® L.

Am Beispiel Montage TurauBBengriff (Benchmarkbeispiel)

Ablaufbeschreibung:

- ZSB Lagerbtigel (320 x 186 x 50 mm, Gewicht 650 g) in Tlrrobau einschwenken und an
Stehbolzen Verstarkung einhaken;

- nach Tir aussen mit Rahmen in Ausschnitt einschieben;

- Lagerbiigel mit 3 Muttern SW 10 auf Stehbolzen M6 mit Akkuschrauber befestigen.

© MTM ASSOCIATION e. V. 15



eHPU-Bewertung - Der neue Industriestandard in der Konstruktionsbewertung!?

M
Prozessbausteinsystem MTM-UAS® L.

@ |2 S)EE L) OO 40> Y, »
(.
5 ® 2 &= AL Ales €
E‘ Kurztext FZ5B TirauRengriff links mit Lagerbiigel in Tar vorn links montieren EHPU| | |ePIl
B Langtext - Z5B Lagerblgel (320 x 18 x 50 mm, Gewicht £50 g) in Tirrobau einschwenken und an Stehbolzen Verstarkung esinhaken:
o - nach Tir aussen mit Bahmen in Ausschnitt einschieben;
- Lagerbiigel mit 3 Muttern 3W 10 auf Stehbolzen ME mit Akkuschrauber befestigen.

t lassiiktion 10 417V X
Vorgange Teile pro Vorgang Zeit pro Vorgang Vorgange pro Schicht | @ x | | 350,0|

=\ =% | Q||| 5|5

Lfd.Nr. Beschreibung 1] Langcode Kurzcode| Klassifikation R A tg H | T|n(Wert) tg*n  te
1|# |Z5E Lagerbiigel (320 x 186 x 50 mm, Gewicht 650 g) in Tirrobau einschwenken und an Stehbolzen Verstarkung einhaken S000AB2..5 |AB2 oo 1 0,02701 |1 1002, ¢
2(# nach Tiir aussen mit Rahmen in Ausschnitt einschieben 3000PAL...5 [PAl ao 1 g,00601 |1 1 0,00..| €
SIH Wkkuschrauber handhaben S000HAZ...5 HAZ i) i 002701 |1 10,02, ¢
4]!] miutter auf Schrauberbit S000AE2..5 |AE2 0o 3 0,03301 (1 3 0,09, ¢
S| [schrauber an Schraubstelle 3000FB1..5 |PEL [ils] 3 o,01201 |1 3 0,03.] €
élﬂ Lagerblgel mit 3 Muttern SW 10 auf Stehbolzen M6 verschrauben PT.THIL PT.THIL 0o 45* 3,0 000061 (1 135 0,08.., ¢

1 ]

av | UAS =« | Datenbereich E| E | [E Datenkarten (new) | E E |i|

© MTM ASSOCIATION e. V. 16
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Warum habt Ihr euch fur
MTM-HWD® entschieden?

L




eHPU-Bewertung - Der neue Industriestandard in der Konstruktionsbewertung!?

-
Zusammenhang eHPU/MV und k- und p-Anteil L
eHPU MV
| )
k-Anteil k/p-Anteil
eHPU MAV
! A f \
eHPU MV
| )
eHPU MV
) )
r
k-Anteil p-Anteil

© MTM ASSOCIATION e. V. 18



eHPU-Bewertung - Der neue Industriestandard in der Konstruktionsbewertung!?

M
Prozessbausteinsystem MTM-HWD® L

eHPU- und MV-Bewertung

Berechnung von k- und p-Anteilen beim Platzieren eines Bauteils mittels MTM-HWD®,

. . akt. . . . . k-Anteil p-Anteil tg
Objekt Aktion Extremitat . Entfernungsbereich Platziergenauigkeit [TMU] [TMU] [TMU]
= e 0| 5] o
' & ﬁ 4 ‘WP + ° 7 7 14
10 20 @
) I~ a\
« »
40 0
\@ s &
=
100 & 7!,}
' - s B
1 R | #
Hans-Thomas, Mai.: Audi AG
Brand, K.: Entwicklung und Erprobung einer Methode zur Bewertung der EHPV-Zeit anhand MTM-HWD, Wirzburg, 2014
MTM ASSOCIATION e.V.: Lehrgangsunterlage MTM-HWD®, 2021 eHpU relevant gesetzter eHpU-Wert MTM-HWD Analysewert
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eHPU-Bewertung - Der neue Industriestandard in der Konstruktionsbewertung!?
MTI\TI
MTM im Produktentstehungsprozess (PEP) L

Produktentwicklung Prozessentwicklung Betrieb und Verbesserung

Produktoptimierung » Arbeitsorganisation = Ermittlung von @ = SOP
sowie Uberpriifung und = Arbeitsgestaltung Referenzdaten / = Kontinuierliche
Beurteilung der _ Planungsstandards Verbesserun

_ _ = Arbeitsmethoden 9
= Montagefreundlichkeit, _ _ = Erprobung

. _ » Fertigungszeiten
» Prozessfahigkeit und = Bewertung
L = Austaktungen _ _
» Qualitatszielvorgaben o = Simulation
» Produktoptimierung Einarbeitun

z °

g4 ProKon & eHPU

mmmmn dl Ergonomie - EAWS
Methoden und mmmmmm——l MTM-Prozessplanung
Werkzeuge

mmmmemmnd MTM-Analyse (versch. MTM-Prozessbausteinsysteme)

Know-How-Transfer

Planungsanalyse Ausfiihrungsanalyse

MTM-
Konstruktionsanalyse

Frelgabe

Zerlegeanalyse Konstruktionsanalyse Simulationsanalyse

© MTM ASSOCIATION e. V.




1

Kannst Du uns ein
Anwendungsbeispiel fur die
Produktzerlegung auf Basis von
MTM-HWD® zeigen?

-




M
Anwendungsbeispiel auf Basis von MTM-HWD® L.

Am Beispiel Montage TurauBBengriff (Benchmarkbeispiel)

Ablaufbeschreibung:

- ZSB Lagerbtigel (320 x 186 x 50 mm, Gewicht 650 g) in Tlrrobau einschwenken und an
Stehbolzen Verstarkung einhaken;

- nach Tir aussen mit Rahmen in Ausschnitt einschieben;

- Lagerbiigel mit 3 Muttern SW 10 auf Stehbolzen M6 mit Akkuschrauber befestigen.

© MTM ASSOCIATION e. V. 22



M
Anwendungsbeispiel mit MTM-HWD® in TiCon4 L.

i* 7SB TurauBengriff links mit Lagerbigel in Tar vorn links montieren EHPU

= - -Analysze xtrapunkte uswertune rgonomieabschatzunc WS) = Kriterien Wertschpfune Jokumente Zeitgliederunc ferwendunt Zusatzobjekte ext dile agebuch
= MTM-HWD-Analy fy Extrapunkd {}A g Erg bsch g (EA) :_Y W hépfung & Dok glied g NV dung f bjekd Te Bild Tagebuch

Summe
Pro- k-/p- K- Summe
Nr. | 57 Bezeichnung | 57 allgemeine Einstellungen | Arm Gewicht / Kraft Hand | zesszeit | tg | Anteil | Anteile |P-Anteile|
Links -
Links Links

AN

! Start Rechts Rechts Rechts 0000 auto.. 0000 0000

D D

i
QR
T
= =
i@n i

f

Z5B Lagerbigel

[ ()
2
gt=
fe]
4
g
'
5
f}

9 0540 auto.. 0288 0252
aufnehmen
| Al 0216 0,072
pa0.252 po0.000
Lagerbiigel in - _ Gewicht: 0,5 kg
Tiirrohbau ——4 / / / ,]" ?9 n _CH-\\ ! ]\{ _
3 einschwenken und auf A5 u{ L Q \ d “&,_'_ bl \?J ;! T i \/,-}. 0,800 auto.. 0,612 0,283
Stehbolzen : N, g | AN 0,000 0468 o0.144 0000 0,000
aufschieben p £0,000 p0.288 p0.000 £:0.000 £:0.000
r Gewicht: 0,5 kgl —
a ausrichten Lochlage A I Q 4 i Q) 7 E y = S 0324 auto 0324 0,000
des 2, Stehbolzens i ‘{ -~ = | t N ’ : :
AN ) | Al 000 c0324 0,000 0000 0,000
: £:0.000 p0.000 £0,000 0,000 00,000
, Finger-Hand-Kraft: 50N —
- / [ ‘ ;5 =5 3 —
nach vorn gegen ( 9] - 4” U/» |ﬁ. = S
3 Anschlag einschieben = At v : o \) = | N 014 | auto.. 0144 0000
AN W | Nt 0.000 <0144 0,000
. 0,000 0,000 0,000
' [/ 12; h 2 1( =N =N
6 Hand aus Tiirrohbau & *{L" Q L 4 4&, il g . g Tl :'\_:.:} 0,360 auto.. 0252 0,108
S v | bl 00 0232 0000
. 0000 e0.108 0,000
[/ e .// il 7
[{ i
zum Akkuschrauber j | Q v 3 - ,Jm \;7] .’ P 0,540 auto...
Y !
Ly | 0216 0,072
e F0.252 £0,000
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Was bedeutet dies fur I
Anwender der einzelnen
MTM-Prozessbausteinsysteme

und die Anwendung der eHPU In
I anderen Industriezweigen?




-
e

M
Implementieren eines Industriestandards L.

Stand der Arbeitswissenschaft

= k- und p-Anteile kdnnen auf Basis eines beliebigen MTM-Prozessbausteinsystem ermittelt werden,
aber in unterschiedlicher Genauigkeit (Eignung der Systeme).

= Die VDA-Empfehlung liefert fir MTM-UAS® weitere Definitionen flir die Zuordnung von k- und p-
Anteil.

= bei MTM-HWD® erfolgt die Ermittlung auf Basis einer bereits vorhandenen Vorbelegung, fihrt aber zu
einer anderen Berechnungslogik als bei MTM-UAS®,
Entwicklungsbedarf

» Erganzend sind unternehmensiibergreifende Anwendungsregeln auch fir MTM-HWD® zu definieren, in
Anlehnung an die VDA-Empfehlung.

= FUr die MTM-Prozessbausteinsysteme (z.B. MTM-1®, MTM-2®, MTM-SD® und MTM-MEK® sowie
betriebliche Systeme) musste der Standard noch abgeleitet werden.

© MTM ASSOCIATION e. V. 25



1

Was sind deine Empfehlungen fur
die Erstanwender der eHPU?

L




1

Interesse an MTM-HWD®
geweckt?

L




eHPU-Bewertung - Der neue Industriestandard in der Konstruktionsbewertung!?

M
User Group MTM-HWD® L.

Handlungsrahmen und
Nutzen fiir die Mitglieder

MTM-HWD Systemeigentiimer

» Plattform fur MTM ASSOCIATION e. V.
Erfahrungsaustausch
.. MTM-HWD Technisches Komitee B
= Klaru ng von 3 = MTMA (Leitung): Dr. Finsterbusch Wi MTM-Ihnsfttlltult\ bZ;'-_ .
5 « MTM-HWD Entwickl rtner (5 Repr.) issenschaftlicher Beira
Anwendungsfragen : _MTMA - Perspektivisch: 1-2 Verireter (Anwender)
o Priifungskommission
= Anregungen zur G Géste (bspw.):

. . = EAWS Technical Board Chair oder IGM Vertreter
Weiterentwicklung von 1 .

Methode und Software sowie .
Agstausch au_fgrund neuer _ - R Syt e ager : !
wissenschaftlicher Erkenntnisse

e

Softwarehaus

Operations
-

MTM-HWD User Group

Germany
Geflihrt durch MTMA

______ »Vorschlag ______ Information

© MTM ASSOCIATION e. V. 28



eHPU-Bewertung - Der neue Industriestandard in der Konstruktionsbewertung!?

Leistungen ...

Anwenderleitfaden

= beinhaltet alle besprochenen
und freigegeben MTM-HWD®
Analysen

= Analysen untersetzen die
Anwendung und Einhaltung des
Regelwerkes

= zeigen Losungen fur besondere
Anwendungsfalle

= Anregung flur die Bildung
betrieblicher
Standardvorgange/Vorlagen

© MTM ASSOCIATION e. V.

S

Analysen TiCon (optional)

= MTM-HWD® Analysen aus dem = Upload und Madglichkeit der
Anwenderleitfaden zum Import Erstellung von Analysen flr die
in betriebliche Softwaresysteme Durchsprache im Rahmen der

User Group Meetings

= aktuellste TiCon Version
(inkl. Module Base, Takt,
HWD, EAWS)

»= Online-Zugriff (MTM-Citrix-
System)

= Support durch das MTM-
Softwarehaus

= 500,- EUR/Jahr (bis zu 2 User)

approved by
MTM_ASSOCIATION

L

29



M
User Group MTM-HWD® L

Wie werde ich Mitglied?
1. Zugangsvoraussetzung: Ausbildung in MTM-HWD®

MTM-Praktiker bzw. EAWS-Praktiker ]

(6ffentlich/firmenintern/Coaching on the job) e

Anwendungspraxis

c
&
S MTM- betriebl.
= MTM-1 MTM-HWD MTM-2 MTM-SD MTM-UAS Logistik MTM-MEK | | Baustein- EAWS
w0 9 system
3
<
MTM-1 Base [““pring " |
(Présenz oder E-Learning) . Zugangsvorauss,

2. Anfrage zur Mitgliedschaft an thomas.finsterbusch@mtm.org
3. Benennung der Mitglieder und Unterzeichnung der Beitrittserklarung (inkl. Geschaftsordnung)

Ansprechpartner: Dr. Thomas Finsterbusch
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